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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN 
 
1.1 Esta norma europea especifica los requisitos generales y las definiciones para las características del acero soldable 
utilizado para el armado de las estructuras de hormigón, suministrado como producto acabado en forma de: 

− barras, rollos (laminados en caliente y en frío) y productos enderezados; 

− paneles de malla electrosoldada fabricados mediante un proceso de producción en serie en instalación fija; 

− armaduras básicas electrosoldadas en celosía. 

1.2 Los aceros conformes con esta norma europea tienen una superficie corrugada, grafilada o lisa. 

1.3 Esta norma europea no es aplicable a: 

− acero no soldable para armaduras de hormigón armado; 

− acero galvanizado para armaduras de hormigón armado; 

− acero recubierto de resina epoxy para armaduras de hormigón armado; 

− acero resistente a la corrosión para armaduras de hormigón armado; 

− acero para pretensado (véase el proyecto de Norma Europea prEN 10138 partes 1 a 4); 

− fleje grafilado; 

− transformaciones posteriores, por ejemplo, el corte o el corte y el doblado (ferralla). 
 
 
2 NORMAS PARA CONSULTA 

Las normas que a continuación se indican son indispensables para la aplicación de esta norma. Para las referencias con 
fecha, sólo se aplica la edición citada. Para las referencias sin fecha se aplica la última edición de la norma (incluyendo 
cualquier modificación de ésta). 
 
EN 10020:2000 − Definición y clasificación de los tipos y grados de acero. 
 
EN 10079:1992 − Definición de los productos de acero. 
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EN ISO 377 − Acero y productos de acero. Localización y preparación de muestras y probetas para ensayos mecánicos 
(ISO 377:1997). 
 
EN ISO 7500-1 − Materiales metálicos. Verificación de las máquinas para ensayos uniaxiales estáticos. Parte 1: Má-
quinas de ensayo tracción/compresión. Verificación y calibración del sistema de medida de fuerza (ISO 7500-1:2004). 
 
EN ISO 15630-1 − Aceros para el armado y el pretensado del hormigón. Métodos de ensayo. Parte 1: Barras, 
alambres y alambrón para hormigón armado (ISO 15630-1:2002). 
 
EN ISO 15630-2 − Aceros para el armado y el pretensado del hormigón. Métodos de ensayo. Parte 2: Mallas soldadas 
(ISO 15630-2:2002). 
 
NOTA  − Véanse también los capítulos C.2 y D.2. 

 


